GROUPE

A "r-l--.
’J’/! ")‘:‘//J

Milk cooling

‘,\ﬂEME,V oaMANC
o » < N
g &
; N ° N
" —_— -_—
CERTIFICATION CERTIFICATION
1SO 14001 1S0 9001

- With direct expansion
> b0 Hz

Cooling unit ¢y
with heat recovery ta
and coaxial pre-cool
Photos non-contractual

Upto

-40%

of electricity consumption
for cooling
of milk

Up to

-70%

with the addition of a

pre-cooler
And up to

-50%

on the heating of water
because of heat
recovery

EQUIPMENT

e Compressor unit(s) of hermetic type (scroll / inverter) with power adapted to normative performances.
e Cooling control with thermostatic, electronic expansion valve.
e SERATEMP heat recovery unit with heat exchanger tank (300 or 500 L) and antifreeze loop.
e Power and self-adjusting regulation electrical box. Standard power supply: 400V / 3Ph + N + E/ 50Hz.
e Phase controller relay
e OPTILEVELlevel indicator.
e Temperature and pressure sensors
e Energy meter
e MyRainbow Communication Gateway (subscription required)
e Anti-migration solenoid valve for refrigerant when the compressor stops.
e Compact mounting, separate condenser(s) or separate unit
e Refrigerant R513A:
- low GWP (Global Warming Potential)
- type A1 non-flammable
- low operating pressure

STANDARDS

Complies with the international standard 1ISO 5708 and the European standard EN 13732.
Complies with European CE directives.
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The SERAP group company reserves the right, while preserving the essential isti odels described, to introduce wi i odifications as may be considered necessary to improve the models described.
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| Refroidissement du lait

ENV,4>

CHOIX DU GROUPE OPTICOOL EN FONCTION DES CAPACITES DE CUVES (EN L) ET DU NOMBRE DE TRAITES MONTAGES FRIGORIFIQUES

Typodegrope | [NNNNNERNNN [T Typel-1 ou -2
Puissance frigorifique max (kW) * _ 24 _ 38 Montage C/2x1V Montage GS/2x1V Montage CCD/2x1V
1 groupe compact 1 groupe séparé
Avec ou sans pré-refroidisseur - 10 400 (au sol ou au mur) sag(;%uc%?:j:'rggzgtséparés)
4 traites 12 000"
Pré-refroidisseur obligatoire 15 000"
18 000**
Volume ballon (en L) . w0 - s 500
Avec ou sans pré-refroidisseur - 16000
18 000**
Pré-refroidisseur obligatoire 21000
24000
Volume ballon (en L) _ 300 _ 500 2 condenseurs mono-ventilateur
2 condenseurs 2 condenseurs séparés (au sol ou au mur)
mono-ventilateur mono-ventilateur
24000
. o 10 400
Avec ou sans pré-refroidisseur 27 000**
12 000 30000
Robot 48h Type II-3
[ vowbesewbos | P (PRI Y MenaceC 2 co eI eSPRLeCR cecen 2
Volume ballon (en L) .~ 3000u500  3000u500 500 500 N 1 groupe séparé bi-ventilateur 1 groupe compact
1 groupe compact bi-ventilateur group P (avec condenseurs séparés)
po0d 24000
> o 10 400 "
Avec ou sans pré-refroidisseur 27 000
12 000 30000+
Robot 72h 15 000 2 condenseurs
séparés
Nombre de robots T 2 s 4-5 (au solou aumur)

*Puissance frigorifique a température d’évaporation 0°C et température de condensation 50°C
*Pré-refroidisseur fonctionnel obligatoire (température d’entrée du lait dans la cuve a 24°C maxi)

1 condenseur mono-ventilateur séparé

1 condenseur mono-ventilateur séparé
(au sol ou au mur)

(au sol ou au mur) 1 bi-ventilateur et 1 mono-ventilateur

Type IlI-4

Montage C/2V + CS/2V Montage GS/2V + CS/2V Montage CCD/2x2V

1 groupe compact

1 groupe compact bi-ventilateur
(avec condenseurs séparés)

1 groupe séparé bi-ventilateur
(au sol)

1 condenseur bi-ventilateur séparé 1 condenseur b"VgTjt'sl’?)tlec;ﬁ :S'::Js 2 condenseurs bi-ventilateur
(au sol ou au mur) séparés (au sol ou au mur)

@ +33(0)24308 49 49 serap-industries@groupeserap.com www.groupeserap.fr @ +33(0)24308 49 49 serap-industries@groupeserap.com www.groupeserap.fr



GROUPE

( ,ﬂ A
o L’I 'ﬁ *f// '5]’ *

NEME _MAN
ot N © Ce

LIN= LIN=

CERTIFICATION CERTIFICATION

‘ 1S0 14001 1S0 9001

Milk cooling
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OPTIC / OPERATING PRINCIPLE
VARIABLE POWER COOLING UNIT

PRE-COOLER ... N PLC AND INTELLIGENT
(SUPPLIED SEPARATELY) VARG HEEDIRAN) e CONTROL SOFTWARE

l—To water
heater

Warm MILK TANK

water ?P*
\ ° -
B

PLATE HEAT
EXCHANGER

Water
supply

|

@ cold
Wat L
R FLUDWITH '  COMPRESSOR HEAT RECOVERY UNIT FOR THE
VOLUME AND LOW GWP PRODUCTION OF
TEMPERATURE SENSORS HOT WATER

CHARACTERISTICS AND DIMENSIONS (in mm and weigh
COOLING UNIT

BTN DN T

J average height unit-ground 320 T
O Width 1790 1790 (+806) 1790 (+1790)

P Depth 780 780 (+575) 780 (+780)

R Compact unit height 2095 2212

S Feet height (separate unit) 180

T Separate condenser height 1122 1122 (+1078) 1122 (+1122) PN

Weight 300 340 380 400

Diameter 670
Height 1615 1950
Weight 122 195
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